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Produktgruppe:

Einschmelz- und
Ausdehnungslegierungen

1. WERKSTOFFE

AMW-BEZEICHNUNG WERKSTOFFE STANDARD WERKSTOFFNR.
DIN/UNS

Dilaton 36 FeNi36 SEW 385/DIN 17745 1.3912

Dilaton 41 FeNi41 ASTM F30 K94100

Dilaton 42 FeNi42 SEW 385/DIN 17745 1.3917

Dilaton 46 FeNi46 SEW 385/DIN 17745/ASTM F30 1.3920/K94600

Dilaton 51 FeNi51 SEW 385/DIN 17745/ASTM F30 2.4478/N14052

Dilaton 51Cr1 FeNi51Cr1 SEW 385/DIN 17745 2.4480

Dilaton 29/18 FeNi28Co18Mn SEW 385/DIN 17745/ASTM F15 1.3981/K94610

Dilaton 48Cr6Al FeNi48Cr6Al

2. DURCHSCHNITTLICHE CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG

(Angaben in Masseprozent)

AMW-BEZEICHNUNG i Co Al

Dilaton 36

Dilaton 41

Dilaton 42

Dilaton 46

Dilaton 51

Dilaton 51Cr1

Dilaton 29/18

Dilaton 48Cr6Al

(k.a.: keine Angabe)




3. PHYSIKALISCHE EIGENSCHAFTEN

AMW-BEZEICHNUNG DICHTE SCHMELZ- | SPEZ. ELEKTR. WARME-
TEMPERATUR | WIDERSTAND | LEITFAHIGKEIT
BEI 20 °C BEI 20 °C

°C HQem W/meK

Dilaton 36 0,78 13

Dilaton 41 0,64 15

Dilaton 42 0,62 15

Dilaton 46 0,55 15

Dilaton 51 0,43 17

Dilaton 51Cr1 0,43 17

Dilaton 29/18 0,45 17

Dilaton 48Cr6Al 0,85

4. WARMEAUSDEHNUNG DER WERKSTOFFE

AMW-BEZEICHNUNG MITTLERER LINEARER WARMEAUSDEHNUNGS- KNICKPUNKT /
KOEFFIZIENT CURIE - TEMPERATUR
in 10°/K, Bezugstemperatur 20 °C

150 °C | 200°C | 300°C | 400°C | 500 °C

Dilaton 36 1,9 2,6 5,3 8,1 €9

Dilaton 41 4,4 4,2 4,2 5,8 7.9

Dilaton 42 5,6 5,4 54 6,2

Dilaton 46 7,8 7,7 7,4 7,3

Dilaton 51 e

Dilaton 51Cr1

Dilaton 29/18 5,1

Dilaton 48Cr6Al 10,3

Warmebehandlung 900°C, Glihzeit 0,5 h, Abkihlzeit auf 100°C mindestens 10 h
Medium: Wasserstoff




5. MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN

AMW-BEZEICHNUNG

DEHNGRENZE

0,2 % -

FESTIGKEIT

ZUG-

BRUCH-
DEHNUNG

BRINELL-
HARTE

Dilaton 36

Dilaton 41

Dilaton 42

Dilaton 46

Dilaton 51

Dilaton 51Cr1

Dilaton 29/18

Dilaton 48Cr6Al

Mittelwerte fUr Zustand: weichgegliiht

6. ABMESSUNGEN UND TOLERANZEN

(Angaben in mm)

DICKENTOLERANZEN

DICKE

BREITE
10 - 50

BREITE
> 50 -200

BREITE
> 200 - 320

0,10-0,20

+0,010

+0,015

+ 0,020

>0,20-0,50

+ 0,020

+ 0,020

+ 0,030

>0,50-1,00

+ 0,030

+ 0,030

+ 0,040

>1,00

+ 0,050

+ 0,050

+ 0,070

Andere Dicken und Toleranzen auf Anfrage.

BREITENTOLERANZEN

BREITE

DICKE
0,10 - 0,20

DICKE
> 0,20 - 0,50

DICKE
> 0,50 - 1,00

DICKE
>1,00 - 2,00

10 - 50

> 50-200

> 200 - 320

Andere Breiten und Toleranzen auf Anfrage.




LANGENTOLERANZEN (FUR STREIFEN)

DICKE LANGE
500 - 3000

0,40 - 2,00 +10

Andere Langen und Toleranzen auf Anfrage.

7. LIEFERFORMEN

(Angaben in mm)

BREITE LANGE RINGINNEN- RINGAUSSEN-
DURCHMESSER | DURCHMESSER

Band 0,10 - 3,00 300/400/500 max. 1050

Streifen 0,40 -2,00 500 - 3000

Andere Dicken und Breiten auf Anfrage.

Alle Angaben in diesem Werkstoffdatenblatt sind nur zur Information.
Andere Eigenschaften kénnen entsprechend Kundenspezifikation eingestellt werden.

Zusagen auf bestimmte Eigenschaften oder Verwendungszwecke bedurfen stets besonderer schriftlicher
Vereinbarung
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