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Spezifische  Spezifische  Spezifischer Max.
thermische  thermische  elektrischer Linearitits- Anwen- Auflage
Kriimmung  Ausbiegung  Widerstand bereich °C dungs-  Aktiv-
20-130°C 20-100°C bei 20 °C tempera- seite
10%/K 10°/K Qemm*/m tur °C

1 TB 230/110 | 43,0x5% 22,5 1,08+5 % +20 bis 230

2 TB 208/110 | 39,0+5% 20,8 1,10+5%

3 TB 200/80 38,9+5% 20,8 0,82+5%

4 TB 200/60 38,8+5% 20,6 058+5%

5 | TB 200/60Fe | 38,8+5% 20,6 0,58+5%

6 TB 200/40 385+5% 20,5 0,40+£5%

7 |TB200/40Cu| 385+5% 20,5 0,40+ 10 %

8 | TB 200/40Fe | 38,5+5% 20,5 0,40+£5%

9 TB 200/30 38,6 £5% 20,3 0,307 %

10 | TB 200/25 38,6 £5% 20,3 0,249+7 %

11 | TB200/20 | 385+5% 20,2 021+7 % 350 keine

12 | TB 200/17 384+5% 20,1 0,166 £ 7 %

13 | TB 200/15 384+5% 20,1 0,15+7% .

-20 bis 200

14 | TB 200/11 37,8+t5% 20,1 0,11+7%

15 | TB 200/10 375+5% 20,0 0,10+7 %

16 | TB 185/08 375+5% 19,4 0,08 £ 10 %

17 | TB 180/05 338+t5% 17,9 0,048 £ 10 %

18 | TB 175/05 32,4+5% 17,5 0,05+10%

19 | TB 170/03 316+£5% 16,2 0,033+15%

20 | TB 140/140 | 28,4+5% 14,6 1,405 %

21 | TB 140/135 285+£5% 14,7 1,35£5%

22 | TB155/78 285+5% 15,5 0,78+5%

23 | TB155/78B | 28,5+5% 15,5 0,78 +5 % 450

24 | TB150/78 27,6 £t5% 14,9 0,78+5%

Aktiv-

komponente

Zwischen-
schicht

Passiv-
komponente

MnNi16Cul0 keine FeNi32Co6
MnCul18Nil0 keine
FeNi36/Ni
FeNi36/Ni
MnNi16Cul0 Fe
FeNi36/Ni
MnCul8Nil0 Cu
MnNi16CulO Fe
Cu
Cu FeNi36
MnCu18Ni10 cu
Cu
Cu
Cu
Cu
Cu
Cu
Cu
MnNi1l6Cul0 Cu FeNi32Co6
MnNi16CulO keine
MnCul8Nil0 keine
FeN|?OMn6 ke!ne FeNi36
X60Nil4Mn7 keine
FeNi20Mn6 keine

Auflage
Passiv-
seite

keine
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Spezifische  Spezifische  Spezifischer Linearitats- Max.

thermische  thermische elektrischer bereich °C Anwen-  Auflage Aktiv- Zwischenschicht

Kriimmung Ausbiegung  Widerstand dungs- Aktiv- komponente

20-130°C 20-100°C bei 20 °C tempera-  seite

10%/K 10%/K Qe+mm*/m tur °C

25 | TB145/78 26,9+5% 14,5 0,78+5% keine
26 | TB140/78 26,4+5% 14,2 0,78+5% keine
27 | TB150/55 282+5% 15,0 0,55+5% Ni
28 | TB150/55Fe | 28,2+5% 15,0 0,55+5% Fe
29 | TB150/50 28,0+5% 14,9 0,50+5% Ni
30 | TB150/50Fe | 28,0+5% 14,9 0,50 +5 % 450 Fe
31 | TB150/45 28,0+5% 14,9 0,45+5% Ni
32 | TB150/45Fe | 28,0+5% 14,9 0,45+5% Fe
33 | TB148/35 274+5% 14,8 0,35+5% Ni
34 | TB144/30 | 26,8+5% 14,4 0,30 +5 % keine Ni
35 | TB140/25 26,1 +5% 14,0 0,25+5% -20 bis 200 Ni
36 | TB150/19 282+5% 15,0 0,19+7 % FeNi20Mn6 Cu
37 | TB150/17 28,2+5% 15,0 0,17+7 % Cu
38 | TB150/15 28,1+5% 15,0 0,15+7 % 400 Cu
39 | TB150/11 27,8+5% 15,0 0,11+7 % Cu
40 | TB145/11 26,9+5% 14,5 011+7 % Cu
41 | TB130/09 27,0+5% 14,2 0,09+7 % Cu
42 | TB130/06 26,2+5% 13,9 0,060 + 10 % Cu
43 | TB136/06 25,8+5% 13,6 0,059 + 10 % 275 Cu keine
44 | TB132/03 246 +5% 12,7 0,033+15% 275 Cu
45 | TB130/03 246 +5% 12,7 0,030 + 15 % 300 Cu
46 | TB147/79 27,7+5% 14,7 0,79+5% keine
47 | TB140/80 26,4+5% 14,0 0,80+5% keine
48 | TB140/66 26,4+5% 14,0 0,668 +5 % o FeNi22Cr3 Ni
49 | TB140/58 | 26,4+5% 14,0 0,582+5% | -20 bis 175 450 eine Ni
50 | TB139/50 26,3+5% 14,0 0,500 +5 % Ni
51 | TB139/50Fe | 26,3+5% 14,0 0,500 +5 % Fe
52 | TB138/42 26,1 +5% 13,9 0,417+5 %

Passiv-

kompo-
nente

FeNi36

Auflage
Passiv-
seite

keine
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Spezifische  Spezifische  Spezifischer Max.
thermische  thermische elektrischer Linearitats- Anwen- Auflage Aktiv- Zwischen- Passiv-
Kriimmung Ausbiegung Widerstand bereich °C dungs- Aktiv- komponente schicht komponente
20-130°C 20-100°C bei 20 °C temperatur seite
10°¢/K 10°%/K Qemm?/m °C
53 | TB138/42Fe | 26,1+5% 13,9 0,417+ 5% Fe
54 TB134/33 25,7+5% 13,5 0,332+5% Ni
55 TB130/29 253+5% 13,3 0,291 +5% Ni
56 TB127/25 244 +5% 13,0 0,245+5% Ni
57 | TB127/25Cu | 24,4+5% 13,0 0,245+7 % 400 Cu
58 TB119/21 232+5% 12,2 0,208 +7 % 450 Ni
59 TB100/17 20,4+5% 10,7 0,166 + 7 % 450 Ni
60 TB138/17 26,3+5% 13,8 0,161+7 % Cu
61 TB138/15 26,6 +5% 14,1 0,150+ 7 % Cu
62 TB137/12 262+5% 13,7 0,116 + 7 % Cu
63 TB137/10 26,1+5% 13,6 0,097 £ 7 % 400 Cu
64 TB135/08 259+5% 13,5 0,083 £ 10 % Cu
65 TB134/07 256 +5% 13,4 0,066 + 10 % Cu
66 TB131/06 255+5% 13,4 0,058 + 10 % Cu
67 TB128/05 249+5% 13,0 0,050 £ 10 % Cu
68 TB124/04 24,7+5% 12,9 0,041 +£10% Cu
69 TB121/03 22,9+5% 12,0 0,033+ 15% Cu
70 TB64/02 126 +5% 6,7 0,025+ 15 % 300 Cu
71 TB150/74 28,0£5% 15,1 0,74+£5% 0 bis 300 FeNi20Mn6 keine FeNi38
72 TB135/78 251+5% 13,5 0,78+5% 450 FeNi20Mn6 keine
73 | TB135/78B 255+5% 13,5 0,78+5% X60Ni14Mn7 keine
74 | TB125/09 | 250+5% | 134 0,00+79% | 0bis320 400 cu
75 TB124/09 240+5% 12,9 0,09+7 % 400 Cu FeNi39
76 TB134/75 255+5% 13,4 0,75+5% 70 bis 230 keine
77 | TB131/42 | 251+5% 13,3 0,416 +5 % FeNi22Cr3 Ni
78 | TB130/33 | 24,9+5% 130 | 0,332+5% 450 Ni
79 | TB128/29 | 244+5% | 128 | 0201459 | -20bis250 Ni
80 TB118/21 22,7+5% 11,9 0,208 +7 % Ni

Auflage

Passiv-
seite
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Spezifische  Spezifische Spezifischer Max.
thermische thermische elektrischer Linearitits- Anwen-
Kriimmung Ausbiegung Widerstand bereich °C  dungs- Auflage Aktiv- Zwischen- Passiv- Auflage
20-130°C 20-100°C  bei20°C tempera- Aktiv- komponente schicht komponente EHIE
10°%/K 10°/K Qemm*/m tur °C seite seite
81 TB125/17 242 +5% 12,7 0,166 + 7 % Cu
82 TB131/15 251 +5% 13,2 0,150+ 7% Cu
83 TB131/12 250£5% 13,1 0,116 7% FeNi22Cr3 Cu FeNi39
84 TB130/08 25,0+5% 13,0 0,088 +7 % 400 Cu
85 TB128/08 245+5% 12,8 0,083 + 8 % | -20 his 250 Cu
86 TB125/07 23,8+£5% 12,4 0,066 + 8 % Cu
87 TB115/05 22,4+5% 11,7 0,05+x10% Cu
88 TB115/70 220+£5% 11,7 0,70x5% 450 keine FeNi20Mn6 keine
89 | TB115/70B | 22,0x5% 11,7 0,70+ 5% _ 450 X60Ni14Mn7 keine _
90 | TB115/09 | 216%5% | 11,5 | 0,09+7% | 20PS380 00 Cu FeNi42
91 | TB110/70 | 21,0+5% 11,1 0,70 +5 % 450 FeNi20Mn6 keine
92 TB110/09 20,7+5% 11,0 0,097 % 400 Cu keine
93 TB113/69 21,4+5% 11,3 0,69+5% 450 FeNi22Cr3 keine
94 TB98/72 18,5+5 % 9,8 0,72+5% | 90bis320 | 500 FeNi22Cr8,5 | keine
95 TB81/66 153+£5% 8,1 0,66 +59% | 120 bis 370 540 FeNi22Cr8,5 keine
96 TB100/65 18,6 £t5% 10,0 0,65 +5 % | -20 bis 425 450 FeNi20Mn6 keine FeNid6
97 TB100/65R 17,0+5% 9,0 0,62+7 % | -20 bis 425 450 CrNi-Stahl | FeNi20Mn6 keine
98 | TB180/108R | 33,5+5% 17,5 1,08+5% FeNi22Cr3| MnCul8Ni10 keine
99 | TB103/138R | 19,8+5% 10,3 1,38 +5 % _ 350 | FeNi22Cr3| MnCu18Ni10 | keine
100| TB135/91 | 255+5% 135 | 09150 | 20PiS200 keine MnNi- EoNiZ6
16Cul0
101 | TB155/78R | 27,5+5% 14,5 0,78 £5 % FeNi20Mn6 keine
102 | TB155/78RR | 24,6 +5 % 130 | 0,75+7% | -20bis225 | 450 | CrNi-Stahl keine Cr-Stahl
103 | TB60/20R 11,4£5% 6,0 0,20 £ 10 % | -20 bis 450 keine Fe Ni
104 | TB102/85 196 5% 10,2 0,85+5% | -20 bis 180 525 . FeNi18Cri2 keine FeNi31Co8Cr6
105| TB60/70 | 112+5% 5,9 0,69+5% | -20 bis 600 | 550 keine NiCr-Stahl keine Cr-Stahl _
106 | TB103/81 | 19.4+5% 10,3 | 0,81+5% | -20bis 300 | 350 MnNI16CuU10 | keine | CuNidamni | <€Ne
107 TB97/16 18,6 £5% 9,8 0,16 +5 9% | -20 bis 220 400 Ni keine FeNi36
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Dickentoleranzen (Angaben in mm)

Dicke Breite Breite Breite
<75 >75-125 >125 - 250
0,10-0,15 + 0,010 + 0,010 + 0,020
>0,15-0,25 + 0,010 + 0,015 + 0,020
>0,25-0,40 + 0,015 + 0,020 + 0,025
> 0,40 - 0,60 + 0,020 + 0,025 + 0,030
> 0,60 - 1,00 + 0,025 + 0,030 + 0,040
>1,00-1,50 + 0,030 + 0,040 + 0,050
>1,50-2,00 + 0,050 + 0,050 + 0,060

Andere Dicken und Toleranzen auf Anfrage.

Breitentoleranzen (Angaben in mm)

Dicke

>1,50-2,00
<75 +0,2 +0,4
>75-125 +0,3 +0,5
> 125 - 250 + 0,5 + 0,8

Andere Breiten und Toleranzen auf Anfrage.

Lieferformen (Angaben in mm)

Dickentoleranzen (Schnappscheibenband) (Angaben in mm)

Dicke Toleranz

<0,2 + 0,004
>0,2-0,4 + 2%

Andere Dicken und Toleranzen auf Anfrage.

Langentoleranzen (fiir Streifen) (Angaben in mm)

Linge Linge
500 - 1000 >1000 - 1300

0,60-2,00 | +10 1%

Andere Langen und Toleranzen auf Anfrage.

Innenring @ AuRenring @
Band 0,10 - 2,00 3-250 300 /400 /500 max. 1100
Streifen 0,60 - 2,00 8 - 250 500 - 3000
Schnappscheibenband 0,1-04 10 - 60 300/ 400 / 500 (auf Hulse)
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Formtoleranzen fiir gerichtetes Band

Geradheit der Lingskante
(Sabelformigkeit)

Die zuldssige Abweichung von der Geraden ist
in DIN1715 festgelegt und bezieht sich auf eine
Messlange von 1000 mm.

Geringere Abweichungen von der Geraden
sind vereinbar.

Bandbreite max. Abweichung h von
mm der Gearden
mm
<10 nach Vereinbarung
> 10 bis 25 5
> 25 bis 40 3,5
> 40 bis 125 2,5
> 125 2

Geradheit der Oberfldche in Querrichtung
(Querwélbung)

Die Querwdlbung istin Abhdngigkeit von Band-
breite, Banddicke und Werkstoff vereinbar.

Geradheit der Oberfliche in Walzrichtung
(Welligkeit)

Die Welligkeit ist das Verhaltnis von Wellenhdhe
h zu Wellenlange L und in DIN1715 festgelegt.

Dicke s Welligkeit h/L
mm %

<1,00 max. 3

> 1,00 max. 2

Geradheit der Oberfliche in Walzrichtung
(Coilkriimmung)

Die Coilkriimmung ist vereinbar. Sie kann in
Coilrichtung, entgegen Coilrichtung oder in

+ Toleranz festgelegt werden. Die Priifung erfolgt
an einer Probe mit 300 mm Priiflinge, hangend
angebracht am Messgerat.

Beschaffenheit der Kanten

Die Standardlieferung erfolgt mit gratarm geschnit-
tener Kante. Die Grathohe darf bis zu einer Dicke
von 0,50 mm 10% der Dicke nicht liberschreiten. Bei
einer Dicke {iber 0,50 mm darf der Grat eine Hohe
von 0,050 mm nicht dberschreiten. Entgratete oder
gerundete Kanten sind fiir Banddicken von 0,5 bis
1,5 mm vereinbar. Bei gerundeter Kante betragt der
Kantenradius 10 % bis 40 % der Banddicke, jedoch
minimal 0,1 mm und maximal 0,5 mm. Die minimale
Toleranz des Kantenradius kann vereinbart werden
und betragt + 0,05 mm bezogen auf das Nennmal}
des Kantenradius.

Kennzeichnung

Auf der Oberflache der Aktivseite ist eine dauerhafte
Kennzeichnung, vorzugsweise mit einer Atzmarkie-
rung angebracht. Diese darf die Eigenschaften des
Thermobimetalls nicht verandern. Nach Vereinba-
rung darf die Kennzeichnung ab einer Materialdicke
von mindestens 0,60 mm durch eine Pragemarkie-
rung erfolgen. Die Lieferung von Bandern mit der
Kennzeichnung auf der Passivseite oder ohne Kenn-
zeichnung ist gesondert zu vereinbaren.
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Konfektionierung

Die Art der Verpackung wird so gewahlt, dass keine Qualitatsminderung der
Bander eintritt. Die Bander sind temporar durch Korrosionsschutzél geschiitzt.

Standard-Kontinentalverpackung:

Palettenart (mm) 700 x 700, 800 x 800, 1000 x 1000, Europalette 800 x 1200

Abbindungen 3 x Plastik

Umwicklung keine

Zwischenlagen Pappronden

Stapelhohe max. 600 mm mit Palette
Folie Stapel bedeckend
Etikettierung je Palette

Standard- Seeverpackung:

Palettenart Kistenboden mit Haube
Abbindungen 3 x Plastik

Umwicklung Korrosionsschutzpapier
Zwischenlagen keine

Stapelhdhe max. 600 mm mit Kistenboden
Folie Stapel eingeschweiRt
Etikettierung je Kiste

Abweichungen von der Standardverpackung
sind vereinbar. Lieferung auf Spulen nach Vereinbarung.

Alle Angaben in diesem Datenblatt sind nur zur Information. Zusagen
in Bezug auf bestimmte Eigenschaften oder Verwendungszwecke

Kontakt

Auerhammer Metallwerk GmbH
Hammerplatz 1

08280 Aue-Bad Schlema
Telefon +49 3771 272-0
info@auerhammer.com
www.auerhammer.com

Gesamtes Portfolio Auerhammer:

» Plattierte Werkstoffe

» Thermobimetalle

» Einschmelz- und Ausdehnungswerkstoffe

» Weichmagnetische Werkstoffe

» Miinzmetalle

» Temperatur- und korrosionsbestandige Werkstoffe
» SchweilRzusatzwerkstoffe

» Metallfolien

Auerhammer

Metallwerk

Wickeder Group

bediirfen stets gesonderter schriftlicher Vereinbarung.
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